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Gegenstand vorliegender Erfindung ist ein 
Trocken-Magnetscheider, der sich dadurch 
wesentlich und Vorteilhaft von alien bekann- 
ten Ein rich tungen unterscheidet, dafi er eine 

,5 S ehr wirksame Beforderung, gute Durchar- 
beitung und Anreicherung des Scheidegutes 
erzielen laBt 

Eisenerze, bei denen das Taube und Hal- 
' tige aus sehr kleinen Teilchen b'esteht, miissen 

io bekanntlich zur magnetischen Anreicherung 
sehr fein gemahlen werden. Diese Mahlung 
darf jedoch bei Anwendung bekannter Ma- 
gnetscheider eine gewisse Grenze nicht iiber- 
schreiten, weil sons! die Anreicherung weni- 

15 ger hoch wiirde und schlieBlich die Trennung 
ganz aufhorte. Die einzuhaltehden Grenzen 
sind von der Arbeitsweise und Bauart der 
Scheider abhangig. 

Der vorliegende neue. Scheider ist im- 

ao stande, ein Eisenerz wirtschaftlich zu schei- 
den, bei dem die bekannten Bauarten wegen 
der erforderlichen Feinheit der Mahlung ver- 
sagen miiBten. Dieser Zweck wird dadurch 1 
erreicht, daU das mit Mitnehmerstaben aus 

25 nicht magnetisierbarem Stoff besetzte F6r- 
derband und das an ihm hangende Scheidegut 
: an den Polflachen abwechselnd' polarisier- 
barer Magnete vorbeigefuhrt wird. Dadurch 
wird die oben erwahnte vorteilhafte Wirkung 

30 erreicht. Weiter wird der Abstand des be- 
sonderen Aufgabebandes. von den Polflachen 
und von dem scheidenden Forderband allmah- 
lich geringer und die Einwirkung der Ma- 



gnetpole auf das her gei order te Roherz all- 
mahlich starker. 

Zwar sind Magnetfelder, deren $tarke in 
der Durchgangsrichtung des Scheidegutes all- 
mahlich oder stufenweise zunimmt, in viel- 
facheri Ausfuhrungsformen beschrieben, aber 
dadurch gekennzeichnet, daB das Fordermit- 
tel durch den von zwei entgegengesetzten 
Polen gebildeten keilformigen Spalt lauft. 

Auf der Zeichnung ist der Erfmdungs- 
gegenstand in einer beispielsweisen Ausfiih- 
rungsform dargestellt, und zwar zeig^t. 

Fig. 1 einen Langsschriitt nach Linie A- A 
der Fig. i,.und 

Fig. 2 einen Querschnitt hach B-B der 
Fig. 1. 

Innerhalb eines Transportbandes a ist ein 
feststehendes Magnetsystem b angeordnet, 
dessen Nord- und Siidpole in der. Bewe- 
gungsrichtung des Ban des abwechseln und 
Felder von der Breite des Bandes erzeugen. 
Die Polflachen sind hach tin ten gekehrt und 
Hegen dicht uber dem u titer en Trum des Ban- 
des, von ihrn gegeri unmittelbares ' Beruhren 
getrennt durch eine dunne Tafel c magnetisch 
nicht erregbaren Materials. . . 

Die Polflachen bilderi eine Ebene, konnen 
aber auchi um z. B. £in besseres Anliegen des 
Bandes zu erzielen, eine gebogehe Flache bil- 
deri. Das Transportband ist mit Mitnehmer- 
staben d aus nicht magnetisierbarem Mate- 
rial besetzt, die parallel zu den ManteUinien 
der Lauftrorameln e Iiegen. Die Zufuhrung 
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ties Scheidegutes erfolgt durch ein Trans- 
portband f derartig, daB dcssen • oberes Trum 
sich von unten her detn unteren Trum des 
Bandes a bzw. deni Magnetfelde allmahlicb 
5 nahert. 

Der Arbeitsvorgang ist folgender: 
Aus dem Erz, das in diinner Schicht auf 
dem Band / ankommt, werden die magne- 
. tisierbaren Teilchen von den dariiber liegen- 

10 den Magnetpolen heraus und gegen das 
Band a gezogen, und zwar nach und nach, je 
nach ihrer Anziehungsfahigkeit. Leicht ab- 
scheidbare, rein taube grobere Teilchen blei- 
ben auf dem Band / liegen und werden direkt 

*5 in den Sammelkasten h befordert. Die den 
Erzteilchen anhaftenden staub- oder mehl- 
formigen tauben Teile werden mit an das 
Band a angerissen und miissen erst im Ver- 
laufe des weiteren Arbeitsvorganges ausge- 

20 schieden werden. 

Das am Bpnd hangende Scbeidegtit wird 
auf s ein em Wege an den Polflachen entlang 
einer starken Durcharbeitung unterzogen. 
Diese Durcharbeitung kommt dadurch zu- 

2 5 stande, daB an denjenigen Bandstrecken, 
welche den Zwischenraum zweier benach- 
barter Pole iiberbriicken, das Scheidegut in 
dichter Lagerung fest angezogen wird. Das 
1 Gut wiirde nunmehr an derselben Stetle ver- 

30 bleiben und das Band a ohne nennenswerte 
Forderwirkung zwischen der anhangenden 
Erzschicht und der Polflache hindurchglei- 
teri, wenn nicht die unmagnetischen Mitneh- 
merstabe d .vorhanden war en. Diese v.crur- 

35 sachen, daB das Scheidegut in der Bewe- 
gung-srichtung des Bandes a gegen die zu- 
ruckhaltende Wirkung der zwidchen zwei be- 
nachbarten Pol en auftretenden magnetischen 
Krafte mitgenommen wird. Der unmagne- 

40 tisierbare Mitnehmerstab wird nicht gegen 
die Polflachen gezogen, und es wird dadurch 
crnebliche Reibungsarbeit und hierdurch be- ; 
dingter VerschleiB erspart. 

Tritt das Scheidegut nunmehr wieder 

45 miter einen Pol, so kommt es zu einer Auf- 
wirbelung und Aufstreuung der vorher fest 
angezogen- gewesenen Erz] age nach . unten, 
und die einzelnen Erzteilchen machen unter 
dem EinfluB, der Schwere und der vorwie- 



gend senkrecht zu den Polflachen wirkenden 50 
magnetischen Krafte die lebhaftesten freien 
Bewegungen durch die Luft. Dabei fallt vicl 
taubes Materia] aus. Die nicht magnetisier- 
baren Mitnehrrterstabe spielen auch dabei 
eine wichtige Rolle, indem sie beim Voruber- 55 
gehen an den Polen. die Bewegungen in 
augenfalliger Weise vergroBcrn, indem sie 
die Erzteilchen von den Polen entfernen. So 
bildet sich beispielsweise. unter einem Pol 
von etwa 90 nirn Breite (in der Laufrichtung 60 
des Bandes gemessen) ein Wirbel von etwa 
40 mm Hohe, der beim Durchgang eines etwa- 
10 mm hohen und ebenso breiten Mitnebmer- 
stabes sich auf 60 bis 70 mm vergroftert. . 

Durch die allmahliche Annaherung des 65 
Bandes f gegen das Band a' werden die star- 
ker magnetisierbaren Teilchen bereits in gro- 
Berer Entfernung angezogen als schwacher 
magnetisierbare. Es wird also nicht auf ein- 
mal das gesamte Scheidegut von den Polen 7° 
angerissen, in welchem Falle eine Absonde- 
rung tauber .Teilchen nur in sehr geringem 
Mafie 'stattfinden wiirde. 

Das Haltige wird schliefllich nach dem 
Sammelkasteri g gefiihrt, wahrend das Taube 75 
vom Band / in den Sammelkasten h gebracht 
wird. 
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1 . Magnetischer Trockenscheider, des- 
sen . Forderband das an ihm hangende 
Scheidegut an den Polflachen abwech- 
selnd polarisierter Magnete vorbeifiihrt, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Forder- 85 
band mit Mitnehmerstaben aus nicht- 
magnetisierbarem Stoff besetzt ist, zum 
Zweck, eine wirksame Beforderung, gute 
Durcharbeitung und Weiterkonzentration <■ 
des Scheidegutes zu erzielen. 9© 

2. Trockenscheider nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, dafi der Abstand 
des besonderen Aufgabebandes .. yon den 
Polflachen und dem separierenden For- 
derband allmahlicb. geringer und hier- 95 
durch die Eiriwirkung der Magnetpole 
auf das herangeforderte Roherz allmah- 
lich starker wird. 
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